
3 在庫不足時の複数配送先への供給配分
機械部品メーカ

工場在庫

地域デポ1

地域デポ2

地域デポ3

地域デポ4

各地域デポの在庫計
画に基づき、工場に
対して要求数を決定。
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配分数

工場は要求数に応じ
て生産

各地域デポの要求
数が変更された。

工場はもう追加分を作っている時間はないので、
要求数の比率(120:100:100:100)で在庫を配分する。
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供給配分： (この機能は、供給配分オプションの機能です)
複数の配送先に対し、輸送リードタイムなどを加味しながら、限られた在庫をどのように配分するかを決
定する実行形の処理です。このケースでは、要求数の比率によって、配分数を決定しています。

左図のようなPSI表を用いて、各拠点の在庫
や欠品数を計上します。


