
Asprova SCMのご紹介

アスプローバ株式会社



製品コンセプト
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計画を短サイクル化
需給変動に迅速に対応

リードタイムを短縮
納期の短縮と総在庫の削減

将来の利益率や資産の
KPIを可視化

キャッシュフローの改善



アスプローバのソリューション
アスプローバは、SCM(Supply Chain Management)の全体最適化を⽀援するAsprova SCP 
(Supply Chain Planning)と⼯場のスループットの最⼤化を⽀援するAsprova APS
（Advanced Planning and Scheduling）のパッケージソリューションを提供します。
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導⼊⽬的と効果
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アスプローバは、お客様の要求に柔軟に対応しながら⾃社の在庫を減らすために、リードタ
イムの短縮と納期や⽣産遅延などに対する計画変更の迅速化を⽀援します。また将来の製造
原価や在庫⾦額などの経営指標のシミュレーションや可視化ができます。
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納期回答時間の短縮
と精度の向上

納期遵守率・⽋品率
の向上

原材料・仕掛製
品在庫の

削減

物流・保管費
の削減

利益計画の
精度向上

設備・要員・調達計画
の精度向上

将来のKPIの
可視化

計画
調達
管理

などの
業務

効率化
⽣産リードタイム

の短縮

JIT納⼊



SCMソリューションマップとAsprova
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需要予測

需給計画

⽣産計画

調達計画

⽇程計画

ERP

MES

SRM

需要分析

販売分析
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Asprova SCP
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計画系SCM 実⾏系SCM 分析系SCM



サプライヤ
Sn
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物流拠点
Dn

顧客
Cn

Asprova SCPのモデリング
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AsprovaのSCMモデルは、SCORモデルに準拠し、サプライヤ・⼯場・物流倉庫・顧客の各
拠点を配置し、その階層構造を⾃由に定義できます。

出荷 製造

出荷

調達

出荷

調達

調達

製品在庫

部品在庫
製品在庫

SCORモデルによる拠点の表現

S1 S2 S3 S4

F1 F2

F3 F4

D1 D2 D3 D4

D5 D6

C1 C2 C3 C4 C5 C6 C7 C8

サプライチェーンモデル例

搬送経路、搬送⽅法



Asprova SCPの計画⼿法
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Asprova SCPの主な機能
Asprova SCP は、需要を⼊⼒し、複数の顧客・DC・⼯場・サプライヤのサプライチェーン
全体の調達計画・⽣産計画・配送計画を作成します。
Asprova SCP は、品⽬の安全在庫数量や調達⽅法を拠点毎に設定できます。また拠点間の搬
送リードタイムや搬送費⽤を考慮した計画を⽴案できます。
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段階発注

多拠点同時計画

可視化

安全在庫

適正
ロットサイジング

⽣産配分

供給配分

トータルリードタイム
短縮

複数計画
シナリオ/KPI

計画サイクル短縮

グローバル統合BOMを利⽤して、
他拠点で同時に計画できます。

オンメモリーで⼤量データでも
⾼速に計画できます。

有限能⼒計画により、最短の
リードタイムで計画できます。

複数シナリオの計画を⽴案し、KPI
⽐較して最適な計画を選択できます。

SCM全体のPSIや⼯場負荷や在庫推
移およびKPIを可視化できます。

搬送や製造のロットサイズを品⽬・
拠点や搬送ルートで計画できます。

拠点・品⽬毎に安全在庫数と
期間を考慮した計画ができます。

複数の⼯場や仕⼊先に対して、
調達や⽣産依頼を⾃動配分できます。

供給制約により、フェアーシェアー
の供給配分ができます。

内⽰や確定により、計画の優先度や
オーダ引当て⽅法を制御できます。



適切な「SCM戦略」により「課題」を解決 !!

Asprova SCMの導⼊効果
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SCM戦略

解決すべき課題
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計
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サプライチェーン
全体の在庫低減 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

サプライチェーン
の可視化 ●

納⼊リードタイム
の短縮 ● ●

在庫を増やさず
納期厳守 ● ● ● ●

計画作成、納期回答、
供給配分等業務コスト低減 ● ●

確定オーダに対する
迅速な納期回答 ●

⼯場の負荷を考慮した
⽣産配分 ●

川上の(部品)⼯場の
計画⽴案 ●

KPIに基づく全体最適な
意思決定 ● ●



需給計画
在庫計画

Asprova SCMのシステム構成例
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Asprova SCP

Asprova APS Asprova APS Asprova APS

グローバル
需給DB

⽣産計画
(⽇本)

⽣産計画
(中国)

⽣産計画
(⽶国)

グローバルの製造拠点、物
流拠点、販社などの需要と
供給と在庫から最適な製造
拠点や⽣産数量を決定する。

各製造拠点は、⾃拠点の需要に対して有限能⼒スケジュールにより、⽣産制
約を考慮して、迅速な納期回答や納期遵守率を向上する。



Asprova SCPの特徴
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1.⾼速&スケーラブル
低価格なマシン環境から⼤規模なクラウド環境で⾼速に動作

2. ⾼機能&シンプル
簡単にプロトタイプを作成し、 DIY (Do it Yourself)導⼊できる
※LP(線形計画法), 需要予測⼿法などの⾼度な数学的⼿法は⽤いません。

3. ローコスト&短納期
ライセンスが低価格。DIY導⼊すれば、SCP(Supply Chain
Planner) を数百万円程度で導⼊できる



Asprova SCPの活⽤例

① 多拠点同時スケジューリング
② 製造拠点間のアロケーション
③ MTS/MTOハイブリッド⽣産の紐付き管理
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⽇本

タイ
組⽴⼯場

組⽴⼯場

世界各地の
顧客・販社
へ

サプライヤ
（部品⼯
場）

本社
⼯場に⽣産指⽰

＆
共通購買品を⼀括購買

課題 Asprova SCM 活⽤⽅法
① 購買計画の⽴案・調整に時間がかかる

拠点ごとにMRP計算する
＆

共通購買品の⼿配は本社が⼀括で⾏なう

② すぐに再⽴案できない
確定数量のブレが多い
共通購買品の再⼿配の頻度が多い

③ 在庫を持つことで対応せざるを得ない

① 拠点ごとMRPを廃⽌して計画サイクル短縮を実現
する
SCPで⼀気通貫でスケジューリングする

② 製造リードタイムを加味した部品の在庫計画を⽴案
して
在庫削減を実現する
本社側で⽴てた販売計画をもとに実現可能な計画を
⽴案する

③ サプライヤとの迅速な調整を可能にする
確定数量のブレへの対応⼒を向上させる

⽣産⽅式︓半製品(部品)の⾒込み⽣産＋受注組み⽴て 電⼦機器メーカ

①多拠点同時スケジューリング
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複数拠点で同⼀品⽬を製造している、前⼯程と後⼯程で複数の拠点が絡み合う、このような
ケースにおいて各拠点の製造設備を最⼤限に利⽤する解を導きだすのは⾄難の業です。
Asprovaは各拠点のネック⼯程を意識しながら、複数拠点を跨ったアロケーション計画を⽴
案します。

拠点内の⼯程を定義することも可能なため、より
現実的なアロケーション計画が作成できます。

アロケーションルールは計画パラメタによって各拠点
（設備）に割付けるロジックを設定します。

②製造拠点間のアロケーション
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サプライヤ2

得意先1

得意先2⽇本
前⼯程

販社1

原料の在庫ポイント 製品の在庫ポイント

中国
後⼯程サプライヤ1

LT = 数週間

LT = 2-3ヶ⽉

LT = 数週間

③MTS/MTOハイブリッド⽣産の紐付き管理
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販社2タイ
後⼯程

半製品の在庫ポイント

LT = 数週間 LT = 数週間

⾒込⽣産 受注⽣産

内⽰

受注

課題 Asprova SCP
① 前⼯程の⾒込⽣産量の根拠が不明確
② 半製品の未引当在庫が多い。
③ 受注との紐付が不明確で向先振替がしに

くい

① 内⽰・キャンセルの管理と受注引当管理
② FIFO、優先度、仕様などによる柔軟な

ペギングの変更
③ 受注可否判断と納期回答



Asprova SCPのデモ
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S1 S2 S3 S4

F1 F2

F3 F4

D1 D2 D3 D4

D5 D6

C1 C2 C3 C4 C5 C6 C7 C8

サプライヤ
Sn

⼯場
Fn

物流拠点
Dn

顧客
Cn

出荷 製造

出荷

調達

出荷

調達

調達

製品在庫

部品在庫
製品在庫



購買BOMテーブル
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購買BOMテーブルでは、顧客(需要元/納品先)、サプライヤ(供給元)の組合せごとに品⽬、
配送便を設定します。品⽬や配送便は複数登録でき、配送便は便ごとにコストや所要時間を
設定できます。



製造BOMテーブル
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製造BOMはスケジューリングに必要なマスタデータを⼀つの画⾯上ですべて⼊⼒すること
ができます。また、すでにデータが⼊⼒されている複数のテーブルからマスタデータを製
造BOMに取り込み編集することもできます。⼯場の製造オーダを⾃動発⾏するためには、
登録が必要となります。



品⽬テーブル
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製品・中間品・原材料を拠点毎に調達⽅法やロットまとめ数量などの品⽬の特性を定義
します。



オーダテーブル
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受注オーダ、製造オーダ、購買オーダ、在庫などを、⽇付と数量で管理します。オーダは優
先度や特性を考慮して管理できます。



PSI表テーブル
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PSI表（SCP⽤）は拠点・品⽬または品⽬・拠点の供給と需要を、⽇や週、⽉でまとめた
テーブルです。
在庫の数量も表⽰され、背景⾊の設定により在庫切れがすぐ分かるようになっています。



在庫グラフ
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拠点・品⽬の在庫量を時系列にグラフ表⽰します。



負荷グラフ
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負荷グラフは、資源の負荷を表したテーブル付きタイムチャートです。資源毎にかかる負荷の
⼤きさがグラフと数値で表⽰されます。



KPI評価結果テーブル
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KPIは、スケジューリングの結果からKPI(Key Performance Indicators:主要業績評価指標)
を算出します。⻑期経営計画を策定するツールとして、従来の⽣産スケジューラーよりも⼤
きな導⼊効果が期待できます。



資源ガントチャート
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拠点・資源ごとにオーダ・作業の割付きを時系列に把握することができます。



オーダガントチャート
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オーダの紐づけを時系列に把握できます。



まとめ

1. Asprova SCM= Asprova APS + Asprova SCP
2. ⾼速&スケーラブル
3. ⾼機能&シンプル
4. ローコスト&短納期
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