
โซลชู ัѷนทีѷเหมาะสาํหรบั
บรษิทัและโรงงานขนาดเล็ก

manufacturing
industry

Production Scheduler

Asprova MS Light ผูพ้ฒันา
Asprova Corporation

รวมทกุคณุลกัษณะทีѷจําเป็นของระบบวางแผนการผลติ Asprova!

Asprova MS Light แทนเสยีงจากผูใ้ชง้านกวา่ 1800 แหง่ท ัѷวโลก ซึѷงประกอบไปดว้ย
คณุลกัษณะพืҟนฐานทีѷจําเป็น เพืѷอลดระยะเวลาลดีไทม ์และลดจํานวนสนิคา้คงคลงัของโรงงาน
อตุสาหกรรมขนาดเล็ก

คณุกําลงัประสบปญัหาเหลา่นีҟอยูห่รอืไม่

 การพฒันาและวางระบบวางแผนการผลติ 
    ดจูะเป็นเร ืѷองยาก
 บรษิทัของเรา ตอ้งการคณุลกัษณะทีѷจาํเป็น
    เทา่น ัҟน
 ตอ้งการระบบ วางแผนการผลติ ทีѷราคา
    เหมาะสม
 ตอ้งการตดิต ัҟงระบบวางแผนการผลติในเวลา
    ทีѷส ัҟน และสามารถทาํไดจ้รงิ
 ตอ้งการใชง้านขอ้มลูมาสเตอรท์ ีѷมอียูแ่ลว้ตอ่
 ตอ้งการระบบทีѷมคีณุลกัษณะทีѷสามารถ
    คํานวณ MRP ได้

คณุสมบตัเิดน่ของ Asprova MS Light 

 เป็นระบบวางแผนการผลติ ทีѷใชข้อ้มลู
    มาสเตอรเ์ทา่ทีѷจาํเป็น

 ใชเ้วลาการตดิต ัҟง 3 เดอืน

 เพิѷมคณุลกัษณะพเิศษ เพืѷอเป็นทางเลอืกได้

 เชืѷอตอ่กบัระบบทีѷมอียูแ่ลว้ไดง้า่ยและสามารถ
    เขยีนโปรแกรมเพืѷอทาํการเชืѷอมตอ่ได ้(API)

 รองรบัการทาํงานหลากหลายภาษา

＜มมุมอง Asprova MS Light＞



รายการ ความตอ้งการ

ฐานขอ้มลูทีѷเกีѷยวขอ้ง ใช ้3rd party APIs สามารถเชืѷอตอ่ไดก้ับฐานขอ้มลูไดท้กุ
ชนดิ

เวอรช์ัѷนทีѷใช ้ Asprova MS Light

รายการ ความตอ้งการ

ฮารด์แวร์ PC (ความจํา (Memory) 1GB หรอืมากกวา่)

ระบบปฏบิตักิาร Windows 10  / 8.1 / 8 / Server 2019 / Server 2016 / 
Server 2012

ความตอ้งการอืѷนๆ โปรเซสเซอร์ 1GHz หรอืมากกวา่
ฮารด์ดสิก์   ขึѸนอยูก่บัการใชง้าน (～300MB เพยีงพอ
                    สําหรับกรณีทัѷวไป)

ภาษาทีѷรองรับ ญีѷปุ่ น, องักฤษ, จนี, เกาหล,ี ไทย, เยอรมัน, สเปน, 
โปรตเุกส 

■ สภาพแวดลอ้มการปฏบิตักิาร

Asprova Corporation
KDX Gotanda Building 3F, 7-9-2 Nishigotanda
Shinagawa-ku, Tokyo 131-0041 Japan

TEL: +81 3 6303 9933
Email: info@asprova.com
Homepage: http://www.asprova.com/en

■ ตวัแทนจําหนา่ย■ ผูพ้ฒันา

คณุลกัษณะพืҟนฐาน
       Asprova MS Light สามารถทําแผนการผลติแบบยอ้นกลบั (Backward) ไปขา้งหนา้ (Forward) หรอืแบบผสม 
(Composite) โดยคํานงึถงึการกระจายงานใหแ้ตล่ะทรัพยากรอยา่งเหมาะสม มกีารจัดการทีѷทําใหเ้ห็นภาพการผลติ 
และสามารถเชืѷอมตอ่กบัฐานขอ้มลูภายนอกได ้เหลา่นีѸ เป็นคณุลกัษณะพืѸนฐาน แตก็่สามารถเพิѷมคณุลกัษณะพเิศษ โดย
ซืѸอแยกตา่งหากเป็นทางเลอืกได ้ซึѷงสามารถขยายขดีความสามารถของเวอรช์ัѷนไลทไ์ปจนถงึ Asprova MS ได ้
       ลดความลา่ชา้ของคําสัѷงตา่งๆ สามารถทําแผนการผลติแบบทีѷไมส่นใจความสามารถในการผลติของทรัพยากร 
(Infinite Capacity Scheduling) คดักรองคําสัѷงและขบวนการผลติตา่งๆ ในขณะทีѷทําการกําหนดลําดบัความสําคญัของ
ทรัพยากร และกระจายคําสัѷงไปยงัแตล่ะทรัพยากรอยา่งเหมาะสม (Load Leveling)

คณุลกัษณะเพิѷมเตมิ
Auto-replenishment (การเตมิเต็มอตัโนมตั)ิ
เพืѷอป้องกนัไมใ่หม้จํีานวนสนิคา้คงคลงัตํѷากวา่ระดบัคงคลงัขั Ѹนตํѷา (Safety Stock) จงึตอ้งมกีารสรา้งคําสัѷงเพืѷอเตมิเต็ม
คงคลงัโดยอัตโนมัต ิโดยกําหนดขนาดล็อต (Lot Sizes) และการดําเนนิการจัดกลุม่ในชว่งเวลา

Command editor (ตวัแกไ้ขคาํส ัѷงพเิศษ)
แกไ้ขสว่นประกอบของคําสัѷงตา่งๆ ทีѷถกูดําเนนิการระหวา่งการทําแผนการผลติ โดยการรวบรวมพารามเิตอรข์อง
แผนการผลติหลายๆตวัเขา้ดว้ยกนั จัดสรร และจัดตารางการดําเนนิการทีѷความเร็วสงู

Sub resources (ตวัจดัการทรพัยากรยอ่ย)
การทําแผนการผลติทีѷตอ้งใชค้นงาน หรอืเครืѷองมอืตา่งๆ ทีѷใชป้ระกอบในการผลติ

Branching processes
กําหนดกระบวนการผลติ ทีѷแตกเป็นหลายสาขา หลายกระบวนการ

Operation split
ระบจํุานวน, อัตราสว่น ทีѷจะทําการแยก(Split) และขนาดของล็อต เพืѷอแยกการดําเนนิการ

ระบบวางแผนการผลติ Asprova APS ไดถ้กูตดิตั Ѹง
และใชจ้รงิแลว้ มากกวา่ 2,900 บรษัิท ทัѷวโลก

■ ความตอ้งการของระบบ


